
მართვისთვის 2.5 საათი 2 საათი

გადაღებვისთვის 2.5 საათი 2 საათი

შეხებისთვის 2 საათი 1.5 საათი

სამუშაო წნევა: 120-180 bar n.a 3-5 bar

მშრალი ფენის სისქე 80 μm 50 μm 80 μm
გამწმენდი საშუალებები:  დაუყოვნებლივ გაწმინდეთ Thinner 5010 - ით.

შერევის ინსტრუქცია: სასურველია მექანიკური შემრევი მოწყობილობის გამოყენებით. გახსნილი 

საღებავის ტემპერატურა უნდა აღემატებოდეს 10 °C

შრობის დრო

10 °C 20 °C

რაოდენობა: 0-3 vol.% 0-5 vol.% 0-5 vol.%

თავაკი min. 0.021 inch n.a 1.2-1.5 mm

უჰაერო გაშხურება ფუნჯი-ლილვაკი ჰაერით გაშხურება

გამხსნელი: - - -

გამოყენების ინსტრუქცია

თეორიული ხარჯი: 125 μm მშრალი სისქის დროს: 6.4 მ²/ლ

ტემპერატურული მდგრადობა: 120 ºC (მშრალი დატვირთვა) ალუ 150 ºC

შენახვის ვადა: ქარხნულ შეფუთვაში 12 თვე, რეკომენდირებული დასაწყობების 

პირობებში (5 °C-დან 40 °C-მდე)

ვადა კომპ. შერევიდან: 4 საათი 20 °C 

გამხსნელი: Markaj epoxy Thinner

კომპონენტების შერევა, წონით: A component 3245 4 units, B component 3295 1

ორკომპონენტიანი მაღალი მდგრადობის ანტიკოროზიული გრუნტ საღებავი, დაფუძნებული სპეციალურ 

ეპოქსიდურ რეზინზე. სპეციალურად შექმნილია ლითონის კონსტრუქციის, მილების, ნავთობ 

რეზერვუარების გრძელვადიანი ექსპლუატაციისთვის. გამოიყენება მაშინ, როდესაც მნიშვნელოვანია 

ზედაპირის საიმედო დაცვა მტკიცე საფარით და სწრაფად გაშრობა. გამოიყენება მაღალ აგრესიულ 

გარემოში. შესანიშნავი ზედაპირი 90% ტენიანობის დროს .

ტიპი: პოლიამიდით გამყარებადი ეპოქსიდის მაღალი შემცველობის საფარი

გამოყენება: შესაფერისია სისტემით ISO12944 C5 გარემოში (საზღვაო სექტორი)

ფიზიკური ინფორმაცია:

ვიზუალი ნახევრად პრიალა

ფერი: RAL - კატალოგის მიხედვით

მშრალი ნაშთი: 80%

აქრ.ნივთ რაოდენობა (თეორ.): 175 გრ/ლ

ხვედრითი წონა: 20 °C ± 1.45 ლ/კგ
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მოვლა რეკომენდირებულია ზედაპირის რეგულარულად გაწმენდა და 

საღებავის ფენების დეფექტების შემოწმება ყოველწლიურად. 

შეასწორეთ ნებისმიერი დეფექტი გამოყენებული საღებავის 

სისტემით.

შეფუთვა 5 კგ, 25 კგ და 200 კგ ქილები.

შენიშვნები: ამ ტექნიკურ დოკუმენტში მოცემული ყველა ინფორმაცია შეიძლება დროდადრო შეიცვალოს 

გამოცდილების, ნედლეულის კვლევისა და განვითარების საქმიანობის შედეგად. დამატებითი 

ინფორმაციისთვის გთხოვთ, დაუკავშირდეთ თქვენს რეგიონალურ გაყიდვების წარმომადგენელს ან 

MARKAJ-ს პირდაპირ (ანკარა).

ახალი ზედაპირი ზედაპირი საჭიროებს წინასწარ დამუშავებას ISO12944 ნაწილი 4 § 

6.2.3 შესაბამისად. მოაშორეთ ცხიმი, ზეთი, ჭუჭყი და ა.შ. 

გამოიყენება მექანიკურად გაწმენდილ ზედაპირზე

დაფარვის კონდიცია დაშხურების დროს ტემპერატურა უნდა იყოს 5°C-დან 40°C-მდე, 

რათა მიიღოთ სრულყოფილი შედეგი. შეეცადეთ გამოყენების 

ადგილი იყოს კარგად ვენტილირებული გამოყენებისა და გაშრობის 

დროს. ეს აუცილებელია კარგი გაშრობისთვის და აპლიკატორების 

ჯანმრთელობისთვის.

გარემო და ჯანმრთელობა მავნე და გამაღიზიანებელია კანთან, თვალებთან შეხებისას და 

სუნთქვისას. თვალებთან კონტაქტის შემთხვევაში დაუყოვნებლივ 

ჩამოიბანეთ წყლით და მიმართეთ სამედიცინო დაწესებულებას. არ 

ჭამოთ, არ დალიოთ ან მოწიოთ გამოყენების დროს.

ზედაპირის მომზადება

პროფილი პროფილი 10 – 15 μm 
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